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WEI RIN

GEGEN DEN VERSCHLEISS

Riickstromsperre
im zusammenge-
bauten Zustand.

Riickstromsperre be-
stehend aus Spitze, vorde-
rer und hinterer Sperrringhiilfte
und Druckring.

Eine neu entwickelte Riickstromsperre minimiert den Verschleil8 an der empfind-
lichen Schneckenspitze. Anstelle der géingigen Hartmetall-Panzerung setzt Inmex
auf eine verdnderte geometrische Ausfiihrung, die zu einer Verléngerung der
Lebensdauer fiihrt und sich ebenfalls positiv auf das SchlieBverhalten und die
Standzeit der Schnecke auswirkt.
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Die Ruickstromsperre (RSP) ist wohl das wartungsinten-
sivste Bauteil an Spritzguss-Plastifiziereinheiten. Die tib-
lichen dreiteilige Modelle bestehen aus einer Schnecken-
spitze sowie dem Sperr- und dem Druckring. Beim Auf-
dosieren driickt das vorstrémende Material den Sperr-
ring nach vorne gegen die rotierenden Flugel der
Schneckenspitze. Hierbei wirken zwischen diesen beiden
Komponenten erhebliche Reibungskrafte, sodass der
Sperrring einlguft und die Fligel abgerieben werden. In
der Folge nimmt die Funktionalitat der RSP sukzessive ab.
Um dieser Problematik entgegenzuwirken, ist es géngige
Praxis, die Fligel und teils auch den Sperrring mit Hart-
metalleinsétzen aufzupanzern. In einigen Féllen werden
zusatzlich kleinere geometrische MalRnahmen wie
Schmiernuten umgesetzt. Oftmals duRert sich der fort-
schreitende Verschleild in Prozess- oder auch Massepols-
terschwankungen, die ein Uberpriifen der RSP erfordern.
Dies bedingt Stillstandzeiten und ist mit erheblichem

Montageaufwand verbunden. Die Riickstromsperre
moglichst verschleillbestandig auszufuhren ist daher
eine konomische Notwendigkeit.

SO WIRD DER VERSCHLEISS MINIMIERT

Die zum Patent angemeldete Inmex-Riickstromsperre
verfolgt das Ziel, den Verschleil? zwischen den Flugeln
der Spitze und dem Sperrring vollsténdig zu eliminieren
und an eine andere, weniger kritische Stelle zu verlagern.
Zu diesem Zweck kommt ein zweigeteilter Sperrring zum
Einsatz, dessen beide Teile auf dem Schaft der Spitze
innengefuhrt sind. Die vordere, dem Schneckenvorraum
zugewandte Ringhdlfte greift dabei nach dem Klauen-
prinzip zwischen die Fligel der Spitze und wird dadurch
beim Dosieren aktiv mitgedreht. Damit durch diese Ro-
tation kein Verschleils am Zylinderrohr entsteht, ist der
AulRendurchmesser des vorderen Rings geringer als der
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Nenndurchmesser der Schnecke. Ein unkontrolliertes
Schwimmen des Rings wird dabei durch die Innenfihrung
verhindert. Die zweite, hintere Ringhélfte entspricht auflen
dem Schneckendurchmesser und stellt das abdichtende
Element beim Einspritzvorgang dar. Beim Dosieren dreht
nun der vordere Ring mit, wahrend der hintere Ring keine
aktive Drehbewegung ausfiihrt. Dadurch verlagert sich
die Verschleil3fléche auf die ringférmige Fléiche zwischen
den beiden Sperrringen. Diese ist gegeniiber der An-
lagefléche zwischen Fligeln und Sperrring der Stan-
dardausfihrung um ein Vielfaches groRer (im Mittel
um den Faktor 4), sodass die Kraft, mit welcher der
Sperrring nach vorne gedriickt wird, wesentlich bes-
ser aufgenommen werden kann.

WAS DIE INNENFUHRUNG NOCH BEWIRKT

Durch die Innenfuhrung der Ringhélften sind die Sperr-
ringe fur den Einspritzvorgang bereits vorzentriert, sodass
sie sehr prazise auf den Druckring fahren. Auflerdem ist
die Schnecke durch die innengefihrte RSP im Zylinder ge-
lagert. Dadurch wird einem Durchbiegen der Schnecke,
beispielsweise bei hoher Belastung durch unaufgeschmol-
zenes Material in der Kompressionszone, entgegengewirkt.
Die Stege der Schnecke kénnen somit nicht mehr in Kon-
takt mit der Zylinderwandung kommen, was auch ihrer
Standzeit zutraglich ist.

Infolge der konstruktiven Anpassungen wird aktuell von
einer Vervierfachung der Lebensdauer der Inmex-RSP
gegeniiber dem Standard ausgegangen. Dieser Wert be-
zieht sich auf abrasiven VerschleilR, ohne Berticksichti-
gung eventuell vorhandener Korrosion. Die ersten Proto-
typen der Rickstromsperre sind bereits seit Ende 2024
in Betrieb, genauere Aussagen zur Standzeit der Bau-
teile lassen sich allerdings erst im Laufe der fortschrei-
tenden Nutzung treffen. Jedoch geben erste Ergebnisse
Anlass zu Optimismus. So werden beispielsweise bei Karl
Rejlek, Wien, Osterreich, aggressive Materialien auf ei-
ner Spritzgielfmaschine mit 25 mm Schneckendurchmes-
ser verarbeitet. Dies hat bisher mit standardmalligen,
bereits hochverschleil3fest ausgefiihrten Ruckstromsper-
ren innerhalb kirzester Zeit zu einer vollstandigen Er-
midung des Bauteils gefiihrt. Deshalb wurde die Riick-
stromsperre in regelmafRigen Absténden von 4 bis 8 Wo-
chen ausgetauscht. Die Inmex-RSP ist inzwischen seit
April 2025 eingebaut und funktioniert seither ohne Auf-
falligkeiten. ,Da es bei den von uns verarbeiteten Hoch-
leistungskunststoffen regelmafige Verschleillerschei-
nungen an bestimmten Maschinen gibt, sahen wir die
neue Rickstromsperre als Chance, den Wartungsauf-
wand zu reduzieren®, erklért Georg Vukits, Produktions-
leiter Kunststofftechnik bei der Karl Rejlek GmbH. ,Die
tbliche Lebensdauer wurde bereits deutlich tberschrit-
ten, was uns bisher positiv tberrascht.” m
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